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SPECIFICHE TECNICHE A REVETT

NGEL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

BA030_SVC2S_A3_01

A

FLUIPAC 2-STEP

Fluipac (Container Forming Station)

Final Product

Dati Tecnici Eg;\//ig@gi continui sviluppi tecnologici, ci riserviamo la possibilita di variare i dati indicati senza
. Because of continuing technical developments, the data given hereafter may be changed
Technical Data without notification.
Tipo di Plastica (grado stampaggio per estrusione e soffiaggio) (EBM)
PE
Type of Plastic (extrusion blow moulding grade) (EBM)
Prodotto riempito Finoa/ Up to
(il consumo varia in base al formato) 20L/min
Filled product <3bar
(consumption varies based on format) 15°C-30°C
Acqu_a fresca per le pompe del vuoto ad anello liquido 8L/min
(scaricata)
L 2bar

Cool water for liquid ring vacuum pumps o o

, 15°C-25°C
(drained)
Acqua calda addocita per lavaggio circuito vuoto stampo 25L/min

3bar-4bar

Hot softened water for mould vacuum path cleaning 80°C-85°C
Acqua raffreddata per refrigeramento stampo 25L/min
(ricircolata) 3bar—4bar
Chilled water for mould cooling 6°C-17°C (adjustable)
(recirculated) 14000kcal/h
Acqua raffreddata per olio idraulico e plastica estrusore 35L/min
(ricircolata) 3bar—4bar
Chilled water for hydraulic oil and extruder plastic 12°C
(recirculated) 22000kcal/h
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SPECIFICHE TECNICHE BA030_SVC2S_A3_01

TECHNICAL SPECIFICATIONS FLUIPAC 2-STEP

Dati Tecnici

Technical Data

Per via dei continui sviluppi tecnologici, ci riserviamo la possibilita di variare i dati indicati senza
preavviso.

Because of continuing technical developments, the data given hereafter may be changed
without notification.

Aria compressa 750L/min
Compressed air 6bar—8bar
Aria aspirata
(da relntegra!'e tramite il condizionamento della camera bianca) 1100m3/h
Exhausted air
(to be reintegrated by the cleanroom HVAC)
Potenza 65kW (70kW *)
(*) Potenza includendo la stazione di stampa opzionale 400V+10%
Power 50Hz
(*) Power including the optional printing station 3IN/PE/AC
Modello Formato contenitore | Numero impronte | Produzione oraria teorica
Model Container format Number of cavities | Theoretical hourly output
SVP 5.50 0.2ml / 2ml 50 18 000
SVP 540/ SVP 440 02ml / 10ml 40 14 400
SVP 5.30 0.5m / 15ml 30 10 800
SVP 525 0.5ml / 25ml 25 9 000

* Produzione oraria riferita a flaconi in PE (EBM) riempite di soluzioni con densita e viscosita comparabili all' acqua. Fare riferimento al disegno
del contenitore per i consumi e per I'esatta produzione oraria.

* The hourly capacity refers to bottles made with PE (EBM) filled with aqueous solution having density and viscosity very near to water.
Production capacity also depends on form of the container. Refer to the container drawing for the consumption and the exact production rate.

Dimensioni (mm)
Dimensions (mm)

LAYOUT FLUIPAC 2 STEP

11400
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Per via dei continui sviluppi tecnologici, ci riserviamo la possibilita di variare i dati indicati senza preavviso.
Because of continuing technical developments, the data given hereafter may be changed without notification.

Viale dell'Industria 99 36071  Arzignano (VI) ltaly

E-mail: sales@brevettiangela.com Tel.: +39 044 447 4200 Fax: +39 044 447 4222
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